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DISENO DE ACCIONES DE FORMACION COMPLEMENTARIA

CODIGO: DENOMINACION DEL PROGRAMA

83510018 CONOCIMIENTOS BASICOS DE CARPINTERIA
VERSION: SECTOR DEL PROGRAMA:

1 PENDIENTE POR DEFINIR

Vigencia del Fecha inicio Programa: 22/04/2010

Prograg Fecha Fin Programa: El programa alin se encuentra vigente
DURACION

MAXIMA 60 horas

JUSTIFICACION:

Satisfacer las necesidades de solicitudes de formacién del nuevo recurso humano y la cualificacion
de los trabajadores y las empresas del sector, orientado a la construccién de conocimientos
técnicos, tecnoldgicos y al desarrollo de actitudes y valores para la convivencia social.

REQUISITOS DE
INGRESO:

-Carta de presentacion expedida por la comunidad.
-Cumplir con el tramite de seleccion definido por el Centro

ESTRATEGIA
METODOLOGICA:

Centrada en la construccién de autonomia para garantizar la calidad de la formacién en el marco
de la formacién por competencias, el aprendizaje por proyectos y el uso de técnicas didacticas
activas que estimulan el pensamiento para la resolucidon de problemas simulados y reales;
soportadas en el utilizacion de las tecnologias de la informacion y la comunicacion, integradas, en
ambientes abiertos y pluritecnolégicos, que en todo caso recrean el contexto productivo y vinculan
al aprendiz con la realidad cotidiana y el desarrollo de las competencias.

Igualmente, debe estimular de manera permanente la autocritica y la reflexion del aprendiz sobre
el que hacer y los resultados de aprendizaje que logra a través de la vinculacion activa de las
cuatro fuentes de informacion para la construccion de conocimiento:

-El instructor - Tutor

-El entorno

-Las TIC

-El trabajo colaborativo

COMPETENCIA
CODIGO: DENOMINACION
291001017 MECANIZAR INDUSTRIALMENTE PIEZAS DE MADERA Y LAMINAS DE

AGLOMERADO CON BASE EN CARTAS DE FABRICACION, APLICANDO NORMAS
DE SEGURIDAD INDUSTRIAL.
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2. RESULTADOS DE APRENDIZAJE

DESCRIPCION

REALIZAR LOS TIPOS DE ACOPLE O UNION SEGUN LAS CARTAS DEPRODUCCION Y LOS PROCEDIMIENTOS
ESTABLECIDOS.

REALIZAR ASERRADOS FINALES DE ACUERDO A LAS CARTAS DEPRODUCCION.

REALIZAR CALADOS DE ACUERDO A LOS CRITERIOS TECNICOS Y LOSPROCEDIMIENTOS ESTABLECIDOS

3. CONOCIMIENTOS

3.1. CONOCIMIENTOS DE CONCEPTOS Y PRINCIPIOS

Herramientas, maquinas y equipos.

Procesos de transformacion de la madera y los tableros
Trazado, medicién y verificacion

Ensambles, acoples y empalmes

Escoplado y espigado

3.2. CONOCIMIENTOS DE PROCESO

Pre dimensionar la madera de acuerdo con las cartas de produccion y
Realizando los procedimientos establecidos.

Alinear, deshilar piezas de maderas y tableros manualmente con
Maquinas convencionales.

Realizar el proceso de aserrado cumpliendo con los procedimientos
Establecidos

Realizar la unién de acuerdo con los criterios técnicos establecidos
Realizar calados segun las cartas de produccién

Realizar el escopleado y espigado de acuerdo con los criterios técnicos
establecidos

4. CRITERIOS DE EVALUACION

Identifica las herramientas maquinas y equipos que se utilizan en el
Mecanizado de la madera y los tableros.

Identifica los procesos de transformacién de la madera y los tableros.
Reconoce los diferentes procesos de aserrado de las maderas.

Pre dimensiona la madera segun las cartas de produccién o
especificaciones técnicas

Alinea, deshila las piezas de maderas y tableros cumpliendo con los
Procedimientos establecidos.

Reconoce los diferentes tipos de ensambles, acoples y empalmes
utilizados

Realiza la unién de acuerdo con las especificaciones técnicas y los
Procedimientos establecidos.

Realiza la unién de acuerdo con las especificaciones técnicas y los
Procedimientos establecidos.
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